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El proceso de conversion de la tapa
de hojalata basica a facil apertura
requiere entre otras operaciones la
realizacién de la incision, la adicion
de la anilla y el remache. Estas
operaciones deterioran el barniz
base de la tapa, especialmente
sobre la incision donde debido a
esta desproteccién se produce la
oxidacion del material expuesto.

Con objeto de reparar o recubrir
esta superficie expuesta, en
desarrollé un
sistema revolucionario usando su
larga experiencia en el disefio de
magquinaria metalgréfica.

El éxito de este sistema se debid a
un diseno simple, econdmico y eficaz
que aplicaba barniz con precisiéon

en la zona a reparar.

Desde el desarrollo de las primeras
unidades, el sistema ha sufrido

una continua evolucion y mejora,

y actualmente, existe una amplia
variedad de modelos patentados
internacionalmente para la practica
totalidad de formas y tamafos de
tapas de féacil apertura.

Since

1988

The conversion process of the shell
to easy open end requires among
other operations the carrying out of
the score and addition of the tab and
rivet. These operations deteriorate
the end base coating, especially on
the score, where due to this lack

of protection the oxidation of the
exposed metal takes place.

In

developed a revolutionary system
using his wide experience in
canmaking machinery design. The
main aim was to repair the exposed
surface. The success of this system
was due to a simple and cost
effective design that applied lacquer
with precision on the required area.

Since the first units development, the
system has experienced a continuous
evolution and improvement, and
actually a wide variety of international
patented models exist for almost all
shapes and sizes of easy open ends.
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MRC

600

Rebarnizadora de una via
para tapas redondas

Caracteristicas

- Rebarnizado de tapas redondas para didmetros
desde (202) hasta (401).

- Cabezal concéntrico con junta rotativa de dos
vias para suministro de aire y barniz a la

- Alta velocidad

completamente integrado en la maquina
con generador de aire caliente y cdmara de
enfriamiento en la salida.

- Aplicaciones especiales: barnizado completo
o de tapas SOT.

600 tapas por minuto Una via
ends per minute Single lane . del cabezal para una
facil limpieza.

- Pistola opcional para el barnizado del remache.

Score Repair System
for round ends: single lane

Features

- Designed for repairing round ends with diameters
from (202) to (401).

- Concentric head with a two ways rotary union for
the air and lacquer supply to the

- High speed

oven fully
integrated in the machine with a hot air generator
and a cooling chamber at the exit.

- Special applications: Full panel repair or SOT repair.
of rotary head for easy cleaning.

- Optional airless gun to spray the rivet.




MRC

| 1200

Rebarnizadora de dos vias
s para tapas redondas

Caracteristicas

- Mismas caracteristicas que el modelo MRC600
pero con dos lineas de produccion, permitiendo
velocidad por linea de 600 tpm y velocidad
combinada de 1200 tpm.

- Permite instalacion de diferentes formatos de
tapa redonda por linea, asi como velocidades
independientes (max. 600 tpm por linea).

- Funcionamiento de linea independiente consiguiendo
asi una mayor eficacia.

- Horno vertical de conveccion de dos vias
completamente integrado en la maquina con
generador de aire caliente y camara de enfriamiento

1 200 tapas por minuto @ Doble via en la salida.
ends per minute Dual lane
Score Repair System for
round ends: dual lane

Features

- Same features than MRC600 model but with two
production lanes, allowing a speed per line of
600 epm with combined speed of 1200 epm.

- The system allows different round end sizes per lane
and independent speeds (max. 600 epm per lane).

- Each lane runs independently achieving therefore a
higher efficiency.

- Vertical dual lane convection oven fully integrated
in the machine with a hot air generator and a cooling
chamber at the exit.



MRT

600

Rebarnizadora de una
via multiformato

- Rebarnizado de tapas redondas para didmetros
desde (202) hasta (603) y de tapas
de forma tales como .

para spray mediante
con pistola estatica opcional para el remache.

- Velocidad de para tapas redondas y
para tapas de forma.

completamente integrado en la méaquina con
generador de aire caliente y cdmara de enfriamiento
en la salida.

de redondo a forma en menos
de

Score Repair System
multi-format: single lane

- Designed for repairing round ends with diameters
from (202) to (603) and shape ends
such as

by means of a
and an optional static gun for the rivet.

- Speed of for round ends and
for shape ends.

fully integrated
in the machine with a hot air generator and a cooling
chamber at the exit.

from round to shape ends in less
than




MER

600

Engomadora-Rebordeadora
para tapas de forma

MERG600: Caracteristicas

- Engomado y rebordeado de tapas de forma hasta
1/2 oval ( club, ¥z oval, Dingley, etc.)

- 1,5 vueltas de engomado con pistolas neumaticas
Penalver®y 2 vueltas de rebordeado con rulinas.

- Velocidades desde 200 tpm hasta 600 tpm.

- Horno opcional de via sencilla con doble vuelta
para un mayor curado de la goma.

- Disponible para hojalata y aluminio.

MER+: Caracteristicas

- Engomado y rebordeado de todos los formatos de
tapas de forma desde % club hasta 232 x 232 mm.

tapas por minuto @
600 ends per minute © @ - Velocidades desde 30 tpm hasta 175 tpm.

M E R - Bajo mantenimiento (sin aceites, cabezal en seco).

1 75 tapas por minuto © @
ends per minute

- Horno de via sencilla y pre-rebordeadora
opcionales.

Curler-Compound Liner
for non-round ends

MERG600: Features

- Lining and curling of shape ends up to 1/2 oval
(Y2 club, 72 oval, Dingley, etc).

- 1,5 turns compound dispensing with Penalver®
pneumatic guns and 2 turns roll curling.

- Speeds from 200 epm up to 600 epm.

- Optional single lane oven with dual-loop
to obtain a better drying of the compound.

- Available for tinplate and aluminium.

MER+: Features

- Lining and curling of all types of shape ends
from % club up to 232 x 232 mm.

- Speeds from 30 epm up to 175 epm.
- Low maintenance (no oils, dry rotary union).

- Optional single lane oven and precurler.
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